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前  言 

本标准的全部技术内容为强制性。 

本标准按照(^^/丁 1. 1 一 2 0 0 9《标准化工作导则第 1部分：标准的结构和编写》给出的规则起草。 

本标准代替138 11638—2003《溶解乙炔气瓶》和0^8 16164 —1996《小容积溶解乙炔气瓶》。 

本标准与438 1 1 6 3 8 — 2 0 0 3和 0 8 16164—1996相比较，主要增加和更改了以下内容： 

―将小容积溶解乙炔气瓶并到本标准内，容积范围扩大到 2 ！^～60 1^，并对相应的内容作了 

修改； 

——对于填料的部分技术指标进行了修改，将填料与瓶壁的间隙修改为"不大于填料直径或长度的 

0， 43^，且不得大于2.5 IIIIII "！ 

―对与乙炔接触的附件材料含铜量提出了要求，含铜量不得大于 7 0 ^； 

一 一对乙炔瓶的型式试验要求作了修改，取消了每隔五年进行型式试验的要求；增加并提出了 2 0 I 

以下乙炔瓶免做型式试验条件； 

―对最大乙炔量计箅公式作了更改； 

―增加了批量检验的要求； 

―对使用性能检验要求及放气流量作了修改； 

一一对回火试验的乙炔瓶增加了轴向间隙的要求； 

——对乙炔瓶的易熔合金装置提出了数量的要求。 

本标准对应于 1 3 0 3 8 0 7 . 2 : 2 0 0 0《乙炔瓶基本要求第 2部分：带易熔塞的气瓶》，一致性程度为 

非等效。本标准在技术内容上与 1 3 0 3807^ 2相关内容一致，对填料技术指标、充装条件及使用性能做 

出了具体规定。在标准的覆盖范围方面，舍去了 150 3 8 0 7 . 2中的三类乙炔瓶： 

~^夂整体填料瓶； ^ 

― 乙 炔 瓶 组 ； 

―无溶剂乙炔瓶。 

本标准由全国气瓶标准化技术委员会〖5八(：/丁0 3 0提出并归口。 

本标准负责起草单位：宁波美恪乙炔瓶有限公司、北京天海工业有限公司。 

本标准参加起草单位：常州蓝翼飞机装备制造有限公司、东基机器制造有限公司。 

本标准主要起草人：王竞雄、张保国、叶勇、刘众。 

本标准所代替标准的历次版本发布情况为： 

^ 0 6 11638—1989,08 11638—2003； 

^ 0 6 16164—1996。 

寻  
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溶 解 乙 炔 气 瓶 

1 范 围 

本标准规定了溶解乙炔气瓶（以下简称"乙炔瓶"）的规格系列，技术要求、试验方法、检验规则，标 

志、涂敷、包装、运输和贮存。 

本标准适用于基准温度 1 5 X：时最大限定压力为1. 56 1^1？3，最高许用温度40 ^0 ，公称容积2 ！^～ 

60 I，内含多孔填料和溶剂，移动式可重复充气的溶解乙炔气瓶。 

注：本标准中的压力均指表压， 

2规范性引用文件 ^ 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文 

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本〖包括所有的修改单)适用于本文件。 

0 6 5099 钢质无缝气瓶 

0 6 5100 钢质焊接气瓶 

0 8 / 1 6026 工业丙酮 

0 6 6819 溶解乙炔 

0 6 7144 气瓶颜色标志 

0 6 7820 细孔球形硅胶 ： 

0 6 8335 气瓶专用螺纹 ， 一 

0 6 8337 气瓶用易熔合金塞 5 

0 8 1 0 8 7 9溶解乙炔气瓶阔 ^ 

0 8 / 7 1 2 1 3 7气瓶气密性试验方法 ^ 

0 8 / 7 13005 气瓶术语 ：：、 

0 6 1 3 5 9 1溶解乙炔气瓶充装规定 

110 1 4非自行指示秤检定规程 一 ^ 

3 术 语 和 定 义 ， 

0 6 7 ^ 1 3 0 0 5确立的以及下列术语和定义适用于本文件。 

3^ 1 
溶解乙炔气瓶 1115501̂ 6̂ 1 3061 ；)'16116 '！ 111̂ 61~ '"-； 

装有瓶阀和其他附件，内含多孔填料和易于溶解乙炔的溶剂，用于贮运乙炔的压力容器。― 

3.2 

瓶体 5*1611 

适于灌装多孔填料、溶解乙炔的溶剂和乙炔气的承压壳体。 ： 、 

3.3 

多孔填料 1)01*0115 111355 

充满乙炔瓶内，用以吸附溶剂——乙炔的同体多孔物质。 ^ 

注-本标准系指整体多孔物质， '^'^ 
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3.4 

3.5 

3.6 

溶剂 801^601 

能被多孔填料吸附且能溶解和释放乙炔的液体。 

注：本标准系指工业丙酮（以下简称"丙酮"：)，并用缩写八表示。， 

皮重 1 

指瓶体、多孔填料、瓶闽和瓶帽重量与丙酮规定充装量之和, 

最大乙块量 0111X111111111 30613'！6116 ̂01116111 

瓶中乙炔的最大限定重量 

注-其中包含了饱和气体 

3^ 

水容积（瓶体容积）杯；！!^^ ^ ^ ？ ^ ^ ! ! ) ' 

用灌水法测得的瓶体实际水容积。 

3.8 

3.9 

孔隙率 ― 
多孔填料的徽孔总員 

乂 
炔7酮化 & 4:610116 1^110 

最大二炔意与丙酮规定充装量之比 

3， 10 ^ ， 碍 '、再 
最大限定压力 013X11110111 1*61-111)8811̂ 16 86(116̂ 1 ！"68801̂&、"|？ 

、 、  ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ 
在基准温度 1 5 X：时，充以规定丙酮量和最大乙炔量的乙炔瓶的最大允I牛、力 

批 量 ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ 

指采用同^设 

4 符 号 

下列符号适用于本' 

0 乙 炔 瓶 公 称 直 径 ， 

。1：模拟火灾试验装置直筒丙 

丁^^:乙炔瓶皮重丄8； 

771八：乙炔瓶的最大乙炔量丄8； 

7713：丙酬规定充装量丄8； 

V：瓶体实际水容积丄； 

乙炔瓶公称容积丄； 

8：瓶内多孔填料孔隙率， 

^77.3：丙酮充装量允许偏差丄8 

所,定的数量, 

5 规 格 系 列 

乙炔瓶的公称直径和公称容积宜采用表 1推荐的系列。 

2 
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表 1 

0x7111111 

102 2 +0.1 
0 

120 0 

152 8 
+0.1 
0 

152,160 10 
+6.1 

180 14 
0 

210 25 ~ 0  

250 40 0 

300 60 
4-0.5 
0 

注：公称直径0、为推荐尺寸，对于钢质无缝气瓶指外径，钢质燁接气瓶指内径。 

6 技 术 要 求 ， 

已. 1瓶体 

6^ 1. 1 瓶体的设计、制造、试验和检验应符合08 5 1 0 0或 0 8 5099及产品图样的规定，但规格、试验压 

力、螺纹和标志应符合本标准的规定。 

6 . 1 . 2公称容积大于等于 1 0 I的乙炔瓶，宜采用钢质焊接式的瓶体。 

6 . 1 . 3瓶体的水压试验压力为 5 . 2 \1？3。 

6 . 1 . 4瓶体的气密性试验压力为 3 . 0 \1？3。 

6 . 1 . 5阔座等螺纹应符合 0 8 8 3 3 5或图样的规定。 

6 . 2多孔填料 

^.!. 1 ―般要求 ' - ⋯ - ： 

多孔填料应为整体式，且均匀一致，不应含有石棉，不应有穿透性裂纹或廣散。― 

6 . 2 . 2技术指标 

6.2.2.1 孔隙率应在 9 0 ^ ～ 9 2 ^的范围内。 - ― 、 - ― ？ ： ： : ～ ^ 

6 . 2 . 2 . 2抗压强度不小于 1， 8 1̂ 1？3。 

6， 2， 1. 3表面孔洞：对于公称容积大于等于 1 0 1.的乙炔瓶，表面孔洞的总容积不大于20 (：！!!3 ，且单个 

孔洞的容积不大于 1 . 5 对于公称容积小于 1 0 I的乙炔瓶，表面孔洞的总容积不大于 5 (：！!!3，且单 

个孔洞的容积不大于 1 . 0 ^ 3 。 

：  - - ： 國：二'： ^ 3 
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6.2.2.4多孔填料与瓶壁的间隙，沿径向或轴向测量，均不应超过填料直径或长度的0.45^，且不大于 

2， 5 1111110 

6 . 2 . 3相容性 ^ 

6^ 2.2^ 1在制造及使用期间，多孔填料与乙炔、丙酮、瓶体及其他相邻附件不得发生有害反应。 

6 . 2 . 3 . 2乙炔瓶的附件（瓶阀、易熔合金塞装置）不得选用含铜量大于 7 0 ^的铜合金材料制造。 

6.2.3.3瓶阀、易熔合金塞装置与瓶体结合处使用的密封材料，应不与乙炔、丙酮等发生化学反应。 

6 . 2 . 4安全性能 

乙炔瓶成品应能通过附录八所规定的下列各项试验： 

^ 水 浴 升 温 试 验 ； 

― 回 火 试 验 ； ： 一 

―冲击稳定性试验； '一 ― ~ 

―模拟火灾试验。 ： 

6 . 2 . 5使用性能 

多孔填料的品质应能使乙炔瓶通过附录 8规定的试验。 

6̂  3 附 件 

6， 3^ 1 瓶阀应符合 6 8 10879的规定。 

6 . 3 . 2每只乙炔瓶应设置易熔合金塞装置，公称容积大于等于 1 0 1.的乙炔瓶应不少于2只；公称容积 

小于 1 0 的乙炔瓶应不少于 1只。易熔合金塞装置设置在乙炔瓶肩部，也可设置在瓶阀上。 

6.3.3 易熔合金塞装置应符合 8 3 3 7的规定，动作温度应为 1 0 0 X；士5 ~0。 

6 . 3 . 4公称容积大于等于 1 0 的乙炔瓶应配戴专用瓶帽或防护罩，其瓶帽或防护罩重量公差不应大 

于公称值的 5 ^。 

6.4 乙炔瓶外观 ： 

瓶体表面不得有尖锐伤痕，否则应予修磨，修磨处应圆滑，其实际壁厚不得小于设计壁厚。 

6 . 5气密性 

乙炔瓶在 3， 0 3的试验压力下，保压时间不少于 1 111；！！，其所有焊接接头和连接部位应无泄漏。 

6 . 6 丙 調 

6， 6^ 1 丙 酮 应 符 合 丁 6026 ―级品的要求。 

6 . 6 . 2丙酮规定充装量按公式（^)计箅： 

7^5 二。. 3 8 5 ^ 

式中： 

爪3―丙酮规定充装量，单位为千克^！^径）； 

8 一 一 瓶 内 多 孔 填 料 孔 隙 率 ， ― . 

V——瓶体实际水容积，单位为升（！^); 

计算值保留三位有效数字，其余数字舍弃。 

6 . 6 . 3丙酮充装量允许偏差应符合表 1的规定。 

4 

乂 1 、 
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6 . 7 皮 重 

乙炔瓶在未灌注丙酮之前应进行称童，称量值加上按6， 6， 2计箅所得丙銅规定充装量即为乙炔瓶 

皮重，保留三位有效数字，其余数字舍弃。 

6 . 8最大乙炔最 一 

乙炔瓶的最大乙炔量按公式（？）计算： 

式中： 

7/1V^乙炔瓶的最大乙炔量，单位为千克（！^^); ― 

8  ^瓶内多孔填料孔隙率，）^; - ~ 

V——瓶体实际水容积，单位为升（！^); ：： 

计算值保留三位有效数字，其余数字舍弃。 

6.9 限定压力 

充以规定丙酮量和最大乙炔量的乙炔瓶，在恒温 1 5 。0时，瓶内平衡压力不应超过最大限定压力 

1.56 \1？3。 

7 试 验 方 法 

1. 1多孔填料技术指标的测定按附录 0执行，但型式检验时的多孔填料孔隙率测定按附录 0执行。 

7 . 2乙炔瓶的安全性能按附录八进行试验。―. ： 

7 . 3乙炔瓶的使用性能按附录 8进行试验。 ^ 

7 . 4瓶体外观采用目视检査方法。 

7.5附件的几何尺寸、连接螺纹、重量等，应采用相应的量具进行检查。 

7 . 6 乙 炔 瓶 的 气 密 性 试 验 按 丁 12137执行。 

8 检 验 规 则 

乙炔瓶检验分出厂检验和型式试验两类。 

8， 1 出 厂 检 验 

8^ 1. 1 逐 只 检 验 

凡出厂的乙炔瓶应按表 2规定的项目进行逐只检验 

8^ 1 . 2批置检验 ：̂..： ^ ~：^^ 

1.2. 1 分 批 

按生产顺序，以不多于500只为一批。 ：：～ 

8^ 1.2.2 检验项目 

凡出厂的乙炔瓶应按表 2规定的项目进行批量检验 
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表 2 

序号 检 验 项 目 ， 
试验 

方法 

出厂检验 
型式检验 判定依据 序号 检 验 项 目 ， 

试验 

方法 逐只检验 批量检验 
型式检验 判定依据 

1 

多 
孔 
填 
料 

技 
术 
指 
标 

外观 

1. 1 

厶 厶 6^ 1. 1 

2 

多 
孔 
填 
料 

技 
术 
指 
标 

孔隙率 

1. 1 

厶， 厶̂ ^ 6^ ！.!. 1 

3 多 
孔 
填 
料 

技 
术 
指 
标 

抗压强度 
1. 1 

6， 1. 1. 2 

4 

多 
孔 
填 
料 

技 
术 
指 
标 

表面孔洞 

1. 1 
厶 6， 2.2.3 

5 

多 
孔 
填 
料 

技 
术 
指 
标 

肩部轴向间隙 

1. 1 

厶 厶 厶 
6^ 4 

6  

多  
孔  
填  
料  

技  
术  
指  
标  

与瓶壁的间隙 

1. 1 

厶 厶 
6^ 4 

7  

乙  

炔  

瓶  

安  
全  
性  
能  

水浴升温试验 

7.2 

八.1. 2 

8 

乙 

炔 

瓶 

安 
全 
性 
能 

回火试验 
7.2 

厶 八.2.2 

9 

乙 

炔 

瓶 

安 
全 
性 
能 

冲击稳定性试验 
7.2 

八.3， 2 

10 
乙 

炔 

瓶 

安 
全 
性 
能 

模拟火灾试验 

7.2 

厶 八.4， 2 

11 

乙 

炔 

瓶 
使用性能 ？. 3 厶̂ ^ 8， 3 

12 

乙 

炔 

瓶 

附件 ！. 5 3 

13 

乙 

炔 

瓶 

外观 ！. 4 厶 厶 6.4 

14 

乙 

炔 

瓶 

气密性 1. 6 厶 厶 6.5 

，按附录。中。2测定。 

^按附录0测定， 

^仅遇8.2.10的情况时进行。 ： ― 

^仅限于大于20乙的乙炔瓶（含20 ！^)时进行。 ― 

8^ 1 . 2 . 3抽样规则 

从每批乙炔瓶中随机抽取填料检测用瓶一只。 ： 

8^ 1.2.4 复验规则 

批量检验项目中，如有证据表明是操作失误或检测设备失灵导致检测失败，则应在同一填料上 

或同批瓶中另抽一只进行第二次检测，如合格，则第一次检测可以不计。 

10 批量检验中，如有不合格项目，应从同釜（或装置）瓶中另抽二只，按1.2.2进行复验，如两只 

瓶的复验结果均合格，则判该批瓶合格；只要有一只仍有不合格项目，则判该釜（或装置）瓶的 

填料不合格。此时，对该批其他釜（或装置）瓶，允许从每一釜（或装置）瓶中各抽一只，仍按 

1. 2， 2进行复验，如复验结果合格，则判该签（或装置）瓶合格；如仍有不合格项目，则判该釜 

(或装置）瓶不合格， 、 -： 

8 . 2型式试验 \ -

8^ 1 1 检 验 条 件 二 

乙炔瓶制造厂遇下列情况之一，应进行型式试验： ^ ^ 

每种规格的乙炔瓶试制时； — ^ ： " - ' 
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1 0获准乙炔瓶制造许可，停产逾六个月或以上而重新投产的首批瓶； 

(：)获准制造的某种规格乙炔瓶的多孔填料配方或工艺有较大变化，可能影响乙炔瓶的性能时； 

^！)正常生产时，出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时； 

国家质量监督部门提出型式试验的要求时。 

8^ 1. 2对于已取得20 1^以上乙炔瓶（含20 ！^)型式检验认可的制造厂，在填料配方、工艺相同的情况下 

生产公称容积小于 2 0 I的乙炔瓶时，若其单位容积的最大乙炔充装量不大于巳取得认证乙炔瓶的 

903^时，可免做型式检验。 

8 . 2 . 3组批要求 

提交型式检验的同批乙炔瓶，应经出厂检验合格，且数量不得少于 5 0只，其中至少包含 3只填料肩 

部轴向间隙为本标准规定的上限值或设计保证值的乙炔瓶。 

8 . 2 . 4检验项目 

型式试验项目按表 2规定。 

8 . 2 . 5抽样规则 

8，2，5， 1型式试验各检验项目的试验瓶数量和丙酮、乙炔充装量应符合表 3的规定。 

8 . 2 . 5 . 2溶解乙炔的品质应符合& 8 6 8 1 9的要求。 

8 . 2 . 6复验规则 

8，2，6， 1型式试验时，发现有不合格项目，允许从同一批中另抽表 3规定数量的乙炔瓶对不合格项目 

进行复验。 

8 . 2 . 6 . 2如复验中仍发现有不合格项目，则认为该次型式检验不合格。 

8 . 2 . 6 . 3型式试验不合格，则该种规格的乙炔瓶不允许投入批量生产，而提交型式试验的该批乙炔瓶 

内多孔填料作销毁性处理。 

表 3 

检 验 项 目 数量7只 
充装量 

检 验 项 目 数量7只 
丙嗣 乙炔 

多孔填料技术指标测定 2， ― ― 

水浴升温试验 3 仿5十厶"15 1. 0 5 7 ^、 

回火试验 
跌落试验 

3^ 市3 

― 

安全性能试验 
回火试验 

回火程序 
3^ 市3 

1. 05/0八 

冲击稳定性铽验 1 

模拟火灾试验 3 访5～附5十^^^5 

使用性能;^验 3 

^随机抽取1只按附录0測定多孔填料孔隙率。 

^用于回火试验的乙炔瓶其肩部的轴向间隙应选用本标准规定的上限值或设计保证值。 

9标志、涂敷、包装、运喻、3&存 - ― 

9， 1 ^\ 

9 . 1 . 1钢印标记 ― 

3〉乙炔瓶肩部钢印的项目和位置应符合图1的规定，钢印标志应明显、完整、清晰，钢印字体高度 
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5  1X111 ！～15 01111，深度^). 3 11111 ！～0， 5 111111 ，印痕处应圆滑无尖角。 

！))钢印标志也可在瓶肩部沿圆周线排列，但其项目应符合图 1的规定，项目的排列应以图 1的指 

引号为顺序，或按设计图样的规定。 

9 . 1 . 2颜色标记 ？ ' " - . ， 

乙炔瓶表面为白色，"乙炔"、"不可近火"等字样为红色，应符合08 7 1 4 4的规定。 

9 . 2 涂 敷 

圃 ， 

9 ， 3 ， 1乙炔瓶的瓶阀出气口应妥善密封，以防进人杂质或有害介质。 

9 . 3 . 2乙炔瓶一般应单个交货，也可用木架集装或集装箱包装。 

9 . 4 运 输 - ： . " 7 

9^ 4^ 1乙炔瓶的运输应遵守运输部门的规定。 

9.4.2乙炔瓶在运输、装卸过程中，要防止碰撞、划伤。 

9.5 5&存 

乙炔瓶应^：存在通风、干燥、不受日光曝晒和没有腐蚀介质的地方。 
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1 0产品合格证和批量检验质最证明书^ 

10. 1出厂的每只乙炔瓶，均应'附有产品合格证。产品合格证所记人的内容应和制造厂保存的生产检 

验记录相符。 

1 0 . 2产品合格证的内容应包括： ^ 

0  

！) 

》 

10 

0 

！！!) 

！！) 

0^ 

10.3 出厂 

制造厂名称或代号； 

乙炔瓶出厂编号、批号及出厂日期; 

制造许可证编号； 

瓶体水压斌验压力； 

气密性试验压力； 

最高许用温度 

筒体、封头材1斷的牌 

瓶 体 设 计 壁 厚 ; , 

瓶体实际水容：！^; 

填料的孔隙率和肩部轴向『51 

丙酮规定充装駄； 

乙: ：瓶^重； 

：乙#量； 

〖温# 15 X：时的—最大 

'检娠标记。 

1每批乙快瓶， 

供批量检验!&量证明书的复印件 

1 0 . 4批量渔验质量证明书的内 

3〉制造厂名称或代。； 

1 0 制 造 弓 - ; 

(：)图号； 

^！)生产批号！^厂 

本批钢瓶号； 

0 监 检 机 构 名 称 或 

1 0 . 5制造厂应妥善保存乙炔瓶 

1 1乙炔瓶的充装 

，可II向用户提 

乙炔充装按 6 8 13591执行。 

乙炔瓶充装后的运输和!!&存应执行国家法规以及交通、消防等部门的有关规定 
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" 附 录 八 

~ 〔规范性附录） 

乙炔瓶安全性能试验方法 

1水浴升温试验 ―；-'： 

&  1 . 1试验程序 

、 1 .  1. 1受试瓶按表 3规定的量灌注丙兩并充装乙炔。 

1. 1 . 2将受试瓶卧放在试验水槽中央并浸没于水中，将水逐渐加热，使水温保持在 6 5 " 士 2 测 

定瓶内压力。直到连续 2 "内压力恒定或压力曲线表明瓶内已出现液压时为止。 

八. 1 . 2合格标准 

瓶内未出现满液的液压；或者最大压力未超过气瓶试验压力。 

1^.2 回火试验 

八.2.1 试验程序 

！. 1. 1 跌 落 试 验 

1. 1. 1. 1受试瓶按表 3规定的量灌注丙酮。 

八.1. 1. 1 . 2将受试瓶从不小于 0， 7 I I I高处自由地跌落到盖有棉纤维酚,树脂层压板的混凝土惯性块 

上连续 1 0次，跌落处理试验装置示意图如图八. 1，跌落前后均需测量填料的肩部轴向间隙，将测量结 

果记人回火试验报告中，并确认跌落后的间隙符合表 3中注 1 3的要求。 

1.2 回火程序 

1.2. 1将经过跌落试验的受试瓶，装上如图八. 2所示的引爆管。 

八. 2 . 1 . 2 . 2按表 3规定的量充装乙炔。 

八 . 2 . 1 . 2 . 3在不低于 1 5 1：的环境中卧放至少3(1。 ― 

1. 1 . 2 . 4直立浸没于水温保持在 3 5 X； 士2 ~ 0的水池中 3 11。 

2 . 1 . 2 . 5尽快将受试瓶立放于引爆点，在瓶内压力降低值不超过八. 2 . 1 . 2 . 4之最大压力的 4 5 ^前， 

通电点火、引燔。 

4 . 2 . 1 . 2 . 6点火后静置 2 4 11。 

4 . 2 . 2合格标准 

乙炔瓶经回火试验后，应符合下列要求： 

不爆炸I 一 一 

―瓶体无明显变形； 

除易熔合金塞泄漏外，其他任何部位无泄漏。 

八， 3冲击稳定性试验 一― 

八. 3 . 1试验程序 

八. 3 . 1 . 1受试瓶按表 3规定的量灌注丙爾并充装乙炔。 、 
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&  3 . 1 . 2将受试瓶水平放置并固定。 

^ . ^ . 1 . 3用落锤法在受试瓶中部（避开焊缝）冲击出深度不小于受试瓶外径四分之一的四坑, 

注：落镜头部应为光滑球面，其直径约为受试瓶外径的三分之一。 

人 3 ， 1 . 4受冲击 2 4 ^后，放尽瓶中乙炔气，并沿四坑中轴线将受试瓶纵向剖开检查。 

八 . 3 . 2合格标准 

测量四坑深度，如果四坑深度不小于受试瓶外径的四分之一，则试验有效。且： 

―乙炔分解未扩展，但紧贴四坑处的局部乙炔分解是允许的； 

―瓶体无可见裂纹造成的泄漏。 

单位为毫米 

说明： 

1 ― 导 轨 ； 

2―瞬间脱钩装置； 

3 ― 保 护 板 ； 

4 一行程高度； ^ 

5―混凝土块； ^ "乂 

6―隔音垫（可不用）； ^ 

7 ^ 砂 。 

注 1：地基：混凝土块的推荐配比为水泥50.8 1^8、沙71 1^、石子匸尺寸为5 1011 ！～9 111111)142 1，混凝土应整体浇筑. 

并应保证放靈保护板的表面光滑、完全水平. 

注2：保护板由一块25 0 1 1 1 1厚的棉纤维9&醛树脂层压板制成《16层7厘米～18层7厘米〗，保护板的布氏硬度为 

48 ^^^(测量球径为10 111111、载荷为300 ！^^). 

图、 1跌落试验装置示意图 1 

11 
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八， 4模拟火灾试验 ―：―：―： 4；： ； - 、？、 

八 . 4 . 1试验程序 ：乂 ：： 一.: 、 - ：-", ：：:. ：： ： ^ ：：-：;:.》 

入. 4 . 1 . 1受试瓶按表 3规定的量灌注丙酮并充装乙炔。 ， ―― '̂：：̂ ^̂ ：：-：̂  -'" 

人《 1 . 2放在温度不低于 2 0 '(：的环境中18 ^以上。 ；：.：：: 

&  4， 1 . 3吊人图八， 3所示试验装置中。烟囱的内径至少为乙炔瓶的外径加 1 0 0 11111̂。 

八 . 4 . 1 . 4点火并调节风量和燃料量，以保证点火后 5 ！！!!!!内，试验装置内受试瓶中部周围温度不低于 

650 X：，但明火不得触及受试瓶。 

单位为毫米 

说明： 

1―用于受试瓶充装乙炔的瓶闽； 

2^点火瀕(：推荐采用直径0.2 111111，长15 111111的铕丝~ 

？——点火装置, 

4―引爆管； - ' ： 

5―锥嫘纹与阔座嫘纹一致。 一^ 1 

图八， 2回火试验用引爆管 

八. 4 . 2合格标准 

易熔合金塞动作; 
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说明： --' 

1^倒烟导流板； ； 

2 ^ 顶 部 ； ； ： ： -

3 ^ 中 部 , - ⋯ ― ' ： 

热电偶（四个互成9(0； 

5―二次风罩（可不用）； .̂''-

6―乙炔瓶支座； 

7~"炉盘； 

8 ^ 底 部 ； 

9~"燃气管； 

10-~保温层。 

注：。'^！？～+丄。。111111。 

图八， 3模拟火灾试验装置结构示意图 



03 11638—2011 

附 录 8 

'(规范性附录） 

乙炔瓶使用性能试验方^ 

1 试验程序 

1. 1受试瓶按表 3规定的量灌注丙酮并充装乙炔。 

1 . 2在三只内容积为 3 1.的吸收瓶中各注人1 1^蒸馏水，在两只500 1 1 1的气体干燥塔中各加人 

300 0 1 1 ^品质符合 0 8 7820的硅胶，用最大称量为15 1^8，允差不大于5 8的衡器称出丙鹏收集装置（见 

图 0的重量～ 2和分离瓶 I I的重量 7 ^ 、 

说明 

1 ― -受试瓶； 

2 ― -乙炔减压器； 

3 ― -喷嘴； 

4 ― -三通接头； 

5 ― -流量计I 1 

6 ― -吸收瓶； 

7 ― -气体干燥塔； 

-气液分离瓶I 

9 ― -流量计 0； 

1 0 ― -气液分离瓶II 

图 8 ， 1使用性能试验装置示意图 

^
 

不
可
近
火
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单位为毫米 

1^ 

00 

~40 

注：材料 1 ^ 6 2，允^ 91 

图 8 . 2 噴 瞜 

1. 3 将 受 , 瓶 ， 大 称 量 为 实 际 称 量 的 1 . 5倍～ 3 ， 0倍，其允差符合^^(^ 1 4 第 、 条 # 准 确 度 级 

耍求的衡器，^出受I^瓶的赏量7711；然后将衡器游坨凋节到放气量为1 1^8处 

6^ 1 . 4按,一接!^验装置和受试瓶.〗 1；喷嘴结构 5尺十殳 I I阁 8 ， 2。 一 

1.5调,三;接头，使、(；！：流向丙酮收&装置，然后缓慢开I；！瓴-阀并调节1^^6~101量^1和乙炔 

减压器，以暴压4的示值为0.05 ^1？3、流(让计 I以0.2 ^"^(！！!」/")的';I拿然，.当称量4明辱改掉1 1̂ 8 

气体时，立，调—通接头使气流换向， 1 , 1 1时将流量计 I I的示【 3卩。 3&身、气，""！3/"羞直^乙炔减压 

器高压表&^值!&到 0 . 0 5 \！1^3以下，且低；1：^的示值降到0101 ：^？3时，关闭瓶闽。 

&. 1.6重親称出2？酮收柒装置的1：暈^^，分离瓶 I I的氣星—吻:以及受试瓶的重！^]； 

8 . 2计算方 5 

8 . 2 . 1按式〔 8 . 1 ^ ^算-

式中： 

：试瓶首次放气1 1^8后的丙圍损失量： 

^3 ^7112 ― 1712 《 1 〕 

、―受试瓶首次放"^、"后的丙蘭祸^^^！!!!^^^^？^^) 

^2―丙酮收集装置的重量，单位^！^^!^^); 

饥/~受试瓶首次放气 1 1^8后的丙酮装置的重量，单位为千克（！^径）； 

8 . 2 . 2按式（^. 2〉计算分离瓶II收集到的丙酮量： 

^771^ ― 7713 ^ 

式中： 

"，―受试瓶放气后分离瓶II收集到的丙酮损失量，单位为千克（1^8); 

―分离瓶II的重量，单位为千克（^^8); 

―受试瓶放气后分离瓶II的重量，单位为千克（158)； 

8 . 2 . 3按下列计箅每只受试瓶的一次连续放气时： 

/夹^饥1 ― (？"！' ̂  ^3 ̂  ^5 ^ 

式中： 1 ― ^ 

―受试瓶的一次连续放气量，单位为千克（！^^)。 

乂 8.2 〉 

乂  3 〉 

15 
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6 . 3合格标准 一 

乙炔瓶应具有良好的连续放气能力和丙酮保持能力，当 2 ^炔瓶在环境温度为 1 5 X：～25 30的范围 

内，以不小于^). 2 7"八（！！!3/")的流量连续放气时，应符合下列^求： 

― 首 次 放 气 1 1^8丙酮损失量不大于50 8； ― 

次连续放气量大于等于受试瓶乙炔充装量的 6 0 ^ 。 

4 

16 
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一 附 录 （ ： 

^ 〈规范性附录） ~ 

； ' 多孔填料技术指标测定方法 

(： . 1与瓶壁间隙和肩部轴向间隙 

1. 1将测试样用瓶沿轴向中心剖开，找出填^^"^之间的最大间隙部位，用图（：. 1所示专用塞尺 

分别测量轴向和径向间隙，同一规格塞尺在该部位的測(！！：次敉不得超过两次。 

0 . 1 . 2从乙炔瓶阀座孔目 1 1 ^找出填赵^座内壁之间的: 

肩部轴向间隙。 

《 部 位 4 图 1 所 示 专 用 塞 尺 测 量 

单位为毫米 

注1：锐边倒钝，材料：不锈钢I 

注2：厚度八：：.。" 

图 0 . 1 专 用 塞 尺 

0 . 2 孔 隙 率 ； 

2^ 1乙炔瓶内多孔填料孔隙率测定 '―' 

称出每只灌满料浆的瓶重及其烘干后重量，按公式（。"！）计算乙炔瓶内多孔填料孔隙率： 

《 二 ^ ～ 一 乂 1 0 0 ^ ^ 

^  ^ - 、 - ， 

乂  （：. 1 〕 

17 
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式中： 

《 一 乙 炔 瓶 内 多 孔 填 料 孔 隙 率 ， ― 

―灌满料桨的瓶重，单位为千克（！^^)； 

化?一一料桨烘干后瓶重，单位为千克（！^^); 

V ―瓶体实际水容积，单位为升（！^; ― ； 

0  ―水的比容，单位为升每千克（171^8)。 ， ， 

计算结果保留两位有效数字。 ： 

0 . 2 , 2 试 样 的 孔 隙 率 测 定  

1  从测试瓶中取出多孔填料，割取50 010^X80 111111X125 111111试样一块，当测试样瓶内径小于 ， 

200 ：11111时可用规格为50 111111X50 111111X50 111111的试块代替，试块的切割面应平整，将试块于150 。(：洪 

干至恒重。测量长、宽、高尺寸，称出试样的质量（怖^)。将其放人盛水容器内，并注满能淹没试样的水， 】 

在电炉上加热，连续煮沸5 "，自然冷却并静止浸泡不少于12 11，使试样吸水达到饱和。取出试样，立即 、 \ 

用饱含水分的多层纱布除去表面的过剩水分，称量并记录试样该状态的质量（；^^!^)。 I 

0.2.2.2按式（(：.2〕计算试样的孔隙率： 1 

^ , 」 ～ " ' ） X 1 0 0 ^ ^ 、 0.2 〉 一 

式中： ； 

& ― 孔 隙 率 ， ， 

" ！ , 试样的质量，单位为克（^)； ― ： 

―饱和水分状态下试样质量，单位为克（^); 

V、―试样的总体积，单位为升（！^)。 ： 4 

0 . 3多孔填料外观 【 

打开测试样瓶，小心取出多孔填料，用目视法检查多孔填料是否符合6， 2.1的要求。 I 

-、、 
0.4 表面孔洞 《、 ： 

4^ 1 30 0111^橡皮泥体积的确定：用50 1111^(或100 ！！!!^)量筒注满20 01 " 或 1 0 111乙）蒸馏水，然后将 

橡皮泥放人量筒内（不得溅出蒸馏水；)。使液面刻度正好在50 1111^ (或100 ！！!!^)处止。倒出蒸馏水，取出 

橡皮泥。吹干表面附着水（或用纱布吸干）。称出橡皮泥质量，以塑料袋封装备用。 

0 . 4 . 2表面单个孔洞容积测定：用已知体积的橡皮泥对填料表面最大的单个孔洞进行充填修补，至修 

补后的孔洞表面橡皮泥与孔洞边缘上的填料表面平齐为止，称出剩下的橡皮泥质量。 

按式（(：.3〉计算表面单个孔洞的容积： 

VI ^ " 一 ！^;') ^ 〈 （：. 3 〉 

式中： 

V； 一一表面单个孔洞容积，单位为立方厘米"1110； - ―'' 

^ 0 ― 3 0 01113橡皮泥的质量，单位为克（^); 

一-一修补单个孔洞后剩余橡皮泥的质量，单位为克（^); 

30 ―橡皮泥的已知体积，单位为立方厘米"！！!3)。 ：― 

18 - , ' 
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计箅结果保留两位有效数字。 

(： .《 3表面孔洞总容积的测定，按（：. 2的方法用剩余橡皮泥继续充填修补表面剩下的全部大小孔 

洞，称出最后剩下的橡皮泥质量。 -. ^ 

按式（(：.^)计算表面孔洞总容积：， ： . " 

， ^ " 一 一 ^ 、 。 4 〉 

式中： ―；人、.： ― 

―表面孔洞总容积，单位为立方厘米""^); ： ― 

化2 ―第二次充填修补孔洞后，最后剩余的橡皮泥质量，单位为克，（^)。 

计箅结果保留两位有效数字。 

0 . 5抗压强度 

0 ^ . 5 . 1试样制备 

将从测试样瓶中取出的多孔填料按图 0 . 2割取 1 0 0 11101X100 01111X125 1x1111试样一块，当测试样 

瓶内径小于 2 0 0 0 1 0 1时可用规格为50 01111X50 0 1 0 1 X 5 0 1 1 1 1 1 1的试块代替，切割面应平整，将样置于 

平板上检查时，其垂直度和平行度均不大于1 "！。 

单位为毫米 

5 . 2抗压强度的測定 

& 5.2， 1将试样測量长、宽、高尺寸后，在150 ^ 0烘箱内烘 2 "，取出置于干燥器内（或用塑料袋密封包 

装好）冷却至室温。 

0 . 5 . 2 . 2将试样高度方向立放在垫有压板的试验机下压头中央，试样上端放上压板后调整试验机，使 

试验机的上压头正好与上压板接触时，定为变形零点。以 0， 1 \1？3 ^ ；～^).^ 1^1？3 ， 5的加载速度均匀 

地对多孔填料试样进行压縮，当试样被压缩至原高度的 9 0 3 ^时，试验立即停止。记录下试验机此时浏 

力度盘上指示最大载荷。 一 

^5.2.3按式（(：.5〕计算抗压强度： ； '：'：' 

式中： ： ^ 

。 1 ― 抗 压 强 度 ， 单 位 为 兆 帕 （ ！ ^ ? ^ ) ;  ： 

^―最大载荷，单位为牛（！^); 

4 一试样受压面积，单位为平方毫米（①①"。 

拳  19 
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" 附 录 0 — 一 ― ― 、 
1 〈规范性附录） 

型式检验时多孔填料孔隙率'的测定 

0 . 1将受试瓶称重，抽真空 1 2 1 1后关闭瓶阀；在瓶内压力不大于 2， 7乂 1 0 一 3 \1？3条件下，以不大于 

1.8 1^1？3的压力灌注丙酮，当丙酮不再渗人时，关闭瓶闽并称重。 

0 . 2对受试瓶再抽真空至少 1 5 111；！！后继续补注丙酮；反复上述操作，直至受试瓶内的所有空气被抽 

出且受试瓶重量恒定不变。 

0 . 3将受试瓶置于恒温室中，使之与装有丙酮的容器相接，打开瓶阀，在有较小液压的情况下至少保 

持 2 4 11。 

0 . 4关闭瓶阀，卸下受试瓶，称出受试瓶最终重量。 -"～ 

0 . 5受试瓶最终重量与灌注丙酮前的重量之差即为丙酬实际注人量。 ― 

0.6以百分数表示的孔隙率按式（！！！）计箅： 

X 100 ^ 〔 ！ ) . 1 〉 

式中： 

7^―丙酮实际注人量，单位为千克（1^8); 

V——瓶体实际水容积，单位为升（！^)； 

^ ―实施 3操作时恒温室温度所对应的丙酮密度，单位为千克每升（！^^/!^ 。 
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